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CONIDECK 2255

CONIDECK OS 13

Itrikius perdengianti, slydimui atspari dangos sistema skirta jrengti
grindis ant automobiliy stovéjimo aiksteliy pakloty.

Produkto aprasymas

CONIDECK 2255 yra be tirpikliy, liejama grindy dangos
sistema sukurta naujausiy poliuretaniniy ir epoksidiniy
medZziagy pagrindu. Jg sudaro epoksidinis gruntas, kietas,
tamprus poliuretaninis tarpinis ir epoksidinis virSutinis
sluoksnis. Danga atspari slydimui, besidlé, lengvai
prizidrima ir valoma. Atspari transporto judéjimui, benzino,
dyzelinio kuro, tepaly, akumuliatorinés ragsties, ledg
tirpinanciy drusky ir Sarminiy plovikliy poveikiui.
CONIDECK 2255 gali perdengti statinj pagrindo jtrakj iki
0,1 mm esant -10°C temperatarai.

Paskirtis

CONIDECK 2255 pirmiausiai skirta jrengti grindims
tarpiniuose ir ant grunto esanciuose automobiliy stovéjimo
aiksteliy aukstuose, kur reikalinga ekonomiska, atspari
nusidevejimui, patraukli, hidroizoliuojanti danga. [rengiama
ant betoninio pagrindo turincio nedideles temperattrines
deformacijas.

Savybés, privalumai

Gali perdengti statinj pagrindo jtrakj.

Atspari slydimui.

Puikus atsparumas nusidévéjimui.

Patraukli iSvaizda.

Lengvai prizidrima ir valoma.

Atspari benzino, dyzelinio kuro, tepaly, akumuliatorinés
ragsties, leda tirpinanciy drusky ir Sarminiy plovikliy
poveikiui.

e Paprasta jrengti.

Sistemos jrengimas

o Be tirpikliy.

CONIDECK 2255 sudaro

MASTERTOP® P 601 — dviejy komponenty, be tirpikliu,
mazos klampos, bespalvis epoksidinis betono gruntas.
MASTERTOP® BC 376 — kieta, tampri, dviejy komponenty,
be tirpikliy, spalvota poliuretaniné tarpiné danga.
MASTERTOP® TC 473 - dviejy komponenty, be tirpikliy,
mazos klampos, mazai tampri virSutiné epoksidiné danga.

Techniniai duomenys

JtrGikiy perdengimas, esant -10°C

temperatarai 0,1 mm

Atsparumas nusidévéjimui, pagal LST EN 660-1:

— 50 - 1000 svyravimy, 1,2 g masés netekimas
— 50 -2000 svyravimy, 1,6 g masés netekimas
Atsparumas slydimui

prie$ nusidévéjimo bandyma 68
Atsparumas slydimui
po nusidévéjimo bandymo 64

Sukibimo stipris,

jrengta esant +23°C 3,9 N/mm?
Sukibimo stipris,
jrengta esant +8°C 3,4 N/mm?

Sukibimo stipris po $aldymo-mirkymo,

jrengta esant +8°C 2,6 N/mm>.

Sioje lenteléje pateikti duomenys yra orientaciniai ir
neturéty bati naudojami kaip pagrindas projektavimui ir
specifikacijy sudarymui.

Sanaudos
Gruntas MASTERTOP® P 601, skaidrus, 2 komponenty EP, be tirpikliy 0,3 - 0,5 kg/m?
Barstymas krosnyje dziovintas kvarcinis smélis & 0,3 - 0,8 mm, uzberiamas tolygiai, be 0,8 - 1,0 kg/m?
smeéliu pertekliaus
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ISlyginamasis

MASTERTOP® P 601 santykiu 1:0,5 sumaiSytas su uzpildu, krosnyje dZiovintu

0,6 - 1,0 kg/m**

gruntas, kvarciniu sméliu, & 0,1 - 0,3 mm

pasirinktinai

Barstymas krosnyje dZiovintas kvarcinis smélis & 0,3 - 0,8 mm 2,0 - 3,0 kg/m?
sméliu

Danga MASTERTOP® BC 376, spalvotas, 2 komponenty PUR, be tirpikliy 3,5-4,0 kg/m?
Barstymas krosnyje dZiovintas kvarcinis smélis @ 0,3 - 0,8 mm 3,0 - 5,0 kg/m?
sméliu

Virsutiné MASTERTOP® TC 473, spalvotas, 2 komponenty EP, be tirpikliu, atsparus 0,5-0,8 kg/m?
danga dilimui, blizgantis

Sistemos bendras sluoksnio storis 2,5-3,0mm

* Sanaudos kartu su uzpildu.

Pateiktos medZiagy sanaudos yra orientacinés, priklausomai nuo pagrindo nelygumy ir porétumo, taip pat neiSvengiamy

nuostoliy jrengimo metu, jos gali didéti.

Bendroji jrengimo procedira

Dviejy komponenty CONIPUR ir MASTERTOP® produktai
tiekiami kombinuotose pakuotése maiSymui reikiamu
santykiu. MaiSant medziagy temperatdra turi bati nuo
+15°C iki +25°C. Supilti komponenta B j indg su
komponentu A. ISpilti maksimaliai visg komponento B kiekj.
Nemaisyti rankiniu badu! Kad gauti vientisg misinj, abu
komponentus gerai iSmaiSyti naudojant elektromechaninj
apie 300 aps./min. maiSytuva. Gerai iSmaisyti misinj esantj
indo kraStuose ir dugne. Kad maksimaliai iSvengti oro
burbuly jtraukimo, maiSytuvo antgalj visg laika laikyti
panardintg | produktg. MaiSyti maZiausiai 3 minutes kol
gausis vientisas miSinys.

Nenaudoti produkto tiesiai iS originalios pakuotés!
Perpilti miSinj j kitg indg ir papildomai permaisyti apie vieng,
minute.

Dirbant su reaktyviomis dervomis labai svarbus faktorius
yra pagrindo temperattra. Paprastai esant Zemoms
temperatiiroms cheminé reakcija sulétéja; tai prailgina
paruosto misinio tikimo laika, pakartotinio dengimo
intervalg ir uznesto misinio tikimo laikg. Tuo paciu padidéja
klampumas, kas salygoja didesnes medziagos sgnaudas.
Aukstos temperatiros greitina chemine reakcijg tuo
atitinkamai sutrumpindamos anksc&iau minétus laikus. Iki
dangos pilno sukietéjimo vidutiné pagrindo temperatara
neturéty nukristi Zemiau +8°C.

[rengtus CONIPUR ir MASTERTOP® produktus saugoti
nuo tiesioginio kontakto su vandeniu maziausiai 24
valandas. Jei vanduo pateks ant dangos anksciau, ant
epoksidiniy produkty atsiras lipnios démeés, poliuretaniniai
produktai Siose vietose suputos.

Pagrindo paruosimas

Geras pagrindo paruosimas ir tinkamo grunto naudojimas
yra labai svarbus veiksnys. Pagrindas turi bati tvirtas,
galintis atlaikyti apkrovas. Betoninis pagrindas turi bati
sausas, be trupanciy daleliy, cemento pieno. Pagrindg
nuvalyti nuo riebaly, tepaly, gumos nuo automobiliy
padangy Zymiy, dazy ir kity sukibimg mazinanciy
nesSvarumy. Mechaninis pagrindo apdirbimas $lifavimo,
frezavimo, Sratine masina ar auksto slégio vandens srove
yra tinkamiausi pagrindo paruoSimo metodai.

Po pagrindo paruosimo sukibimo stipris dangos su
pagrindu turi bati ne maziau kaip 1,5 N/mm? (matuojant
patvirtinta matavimo jranga, atpléSimo bldu apkrova
didinant 100 N/s grei€iu).

Pagrindo drégmeé turi bati ne didesné kaip 4% (matuojant
CM matavimo prietaisu).

Irengimas

MASTERTOP® P 601 iSpilstomas ant paruosto pagrindo,
paskleidZiamas gumine braukte ir iSlyginamas voleliu.
Sukibimui su sekanciu sluoksniu pagerinti Sviezias gruntas
uzberiamas krosnyje dziovintu kvarciniu sméliu.
ISlyginamasis gruntas uzneSamas glaistikliu, trintuve ar
gumine braukte.

MASTERTOP® BC 376 uzne$amas ant nugruntuoto
pagrindo metalinio ar guminio dantyto glaistiklio pagalba.
MASTERTOP® TC 473 uzne$amas gumine braukte, po to
iSlyginamas voleliu.

Tikslesné informacija pateikta konkretaus produkto
naudojimo instrukcijoje, techniniy duomeny lape.
Priezitira

Reguliarus valymas ir priezidra prailgina visy polimeriniy
grindy dangy tarnavimo laika, pagerina iSvaizda ir
sumazina purvo susikaupimo galimybe.

Specialig grindy valymo jranga, chemines priemones ir
valymo technologijg galima jsigyti specializuotose valymo
jmonése.

Konkretesnés informacijos teirautis pas gamintojo
techninius konsultantus.

Pakuotés

MASTERTOP® P 601 30 kg kombinuota pakuoté

MASTERTOP® P 601 A komponentas 200 kg
statinés

MASTERTOP® P 601 B komponentas 200 kg
statinés

MASTERTOP® BC 376
MASTERTOP® TC 473

30 kg kombinuota pakuoté
30 kg kombinuota pakuoté.
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Spalvos grindy dangos sistema. Dél savo nedidelio atsparumo
MASTERTOP® BC 376 pilka. atmosferos veiksniy poveikiui ir riboto sugebéjimo

® . ) perdengti jtrakius sistemos nerekomenduojame naudoti
MASTERTOP™ TC 473 gaminamas pagal RAL paletes atvirose automobiliy stovéjimo aikstelése. Siam tikslui
spalvininka. labiau tinka sekancios sistemos: CONIDECK 2203, 2204,
Konkretesnés informacijos teirautis pas gamintojo 2205, 2263.
techninius konsultantus. Dél papildomos informacijos teirautis pas gamintojo
Pastabos techninius konsultantus.

CONIDECK 2255 yra neatspari UV spinduliy poveikiui

Siame techniniy duomeny lape pateikti duomenys yra tiesa, atspindinti misy geriausias turimas Zinias paremtas ne tik laboratoriniais
bandymais, bet ir gamybine patirtimi. Taciau, dél daugelio faktoriy galin€iy jtakoti galutinj rezultata, Sig informacija mes pateikiame be jokiy
garantijy ir prisiimamos atsakomybés uz galutinj rezultata.

Visi produktai turi bati naudojami grieztai laikantis gamintojo pateikty naudojimo instrukcijy. Gamintojas neprisima atsakomybés uz
rezultatus kai negali kontroliuoti naudojimo salyguy.

Mes neprisimame atsakomybés uz patirtus nuostolius jei produktas buvo naudojamas ne pagal paskirtj ar nesilaikant naudojimo
instrukcijos reikalavimuy.

ISkilus klausimams ar papildomos informacijos teirautis BASF UAB.

Visi techniniai duomeny lapai yra pastoviai atnaujinami, todél naudotis naujausiu $io Techniniy duomeny lapo leidimu yra
produkto vartotojo atsakomybé.
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